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8- Sélectionner votre projet en

cliguant sur celui-ci une fois.
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D- Cliquer sur “ Translater”.
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10- Ajuster la position de votre projet
dans la cage d’'impression.

>Le Z doit toujours étre a 0. |

>Fermer la fenétre en cliquant sur le X.

Aligner sur la plateforme || Centrer |
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11- Sélectionner votre projet a nouveau et
cliquer sur Extrudeur. (Page suivante)
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12- Le choix de I'extrudeur détermine la
couleur de votre impression.
Ex: si je désire que lacouleur de mon
impression soi bleue, alors je vais choisir
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“Extrudeur Gauche” car, la bobine de

T, W T W S W W
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~ trouve a ma gauche lorsque je suis face a
celle-ci,. «
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13- Une fois le choix de
I'extrudeur fait, cliquer sur

“Imprimer”. (Page suivante).
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Lorsque sélectionné, le contour

est légérment coloré.
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Je veux : Prévisualisation

Type Machine:  FlashForge Creator Pro v
Matériau Droit:  |PLA v
Matériau Gauche: |PLA v
Support: Correspondance automatique &
Raft: Déactivé i
Résolution: (7] Racea (Danida) 1 Miwre

+14-Cliquer sur “Plus d’'options” ensuite sur
“Température”. S'assurer que les
températures sont biena 230 C et 60 C.

Confirmer en cliquant: OK

Il:lus d'options >:H

Hauteur | Coques | Remplissage coeur | Vitesse ‘ Température I Autre
Extrudeur Droit: 230°C -
Plateforme: 60°C S

15-Cliquer sur ok lorsque terminé.  |Réglages Usine

I OK ‘\‘Abandunner‘ Sauvegarder la configuration
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___Remarquer les informations -

22 [Temps d'impression estimé: 16 Minutes

suivantes: temps d’impression [estimation matériau (Brofte): 0.93 Métres

et quanti_t_i_é de filament | Estimation du poids |
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|| € sélectionner Ia destination du fichier \ - necessaire Retour |

@I }‘?"a » Ordinateur » SD Card (E) »

Afficher II'I,I Organiser ¥ Nouveau dossier
1 ~ 16*Insérer une carte SD'dans
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. I'ordinateur et enregistrer votre projet 18-Retirer la carte SD et I'apporter
Ee sur celle-ci. | avec vous a l'imprimante.

~ (Je vous suggére d’écrire la couleur désirée
& o R dans le nom du fichier.)

i e 17- Lorsque terminé cliquer sur
¥ apps$ (\appssry “Enregistrer’.
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“ (Cacher les dossiers

OK | ‘Abandonner Sauvegarder la configuration

FlashForge Creator Pro
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19- Ouvrir la porte de I'imprimante.

K r.‘--ll |.|-|.rfll L BT ﬂ'u;rnn {I‘f raaf e
= '-'."J-.'-Jl.ll o e A

< Neating piate vl doring saeration

1) . -
"E l'"lr.I "rltﬂ_l'lﬂ_ll! - .I_ .:_..!: ok n i ru* '"r-r-ll-I i LRl

F N3 D FIEEIE

L O e R
BCF EIRANE T e

. p— = — e e T o
il g . Lo ] T

e E . e s [ - ey i i e - e i~ Wl

T o e e =

R T = . 23- Avec les fleches parcourir eSS
] ' - — —— menu jusqu’ a votre fichier.

B —

=
~ThristianBlEy. <39, ® e
- = <

24- Cliquer sur ok.




